INNETIQS

Unsere Kernkompetenzen sind die Entwicklung moderner zerstérungsfreier Priiftechnologien gepaart mit automatisierten,
robotischen Scanlésungen und die selbstédndige Durchfihrung von Feldinspektion. Wir bieten individuelle Unterstiitzung bei
verschiedensten Inspektionsprojekten von Tiefseeanwendungen bis hin zu Top Side sowie in den Geschéaftsbereichen Down-, Mid-
und Upstream.

Ziel von InnetiQs ist die Entwicklung und Bereitstellung innovativer, intelligenter und zuverlassiger Inspektionssysteme und -
I6sungen sowie die daraus resultierende Lieferung werthaltiger Inspektionsdaten. Wir erledigen nicht nur irgendeine Arbeit,
sondern entwickeln die zukiinftige Generation von Pipeline-Inspektionssystemen, um praventiv auf mogliche Gefahren fir Mensch
und Umwelt reagieren zu kdnnen. Dafiir schaffen wir Arbeitsplatze, die in jeder Beziehung wertvoll sind. Nutzen Sie die Chance
und werden Sie ein zentraler Bestandteil unseres Teams. Um unseren Erfolg weiter auszubauen, suchen wir zum nachstmaoglichen
Zeitpunkt einen engagierten

Diese Aufgaben erwarten Sie bei uns:

e Erstellung, Pflege und Weiterentwicklung von Arbeits- und Verfahrensanweisungen

e Pflege und Verwaltung unserer Lessons-Learned-Datenbank

e Erstellung, Kontrolle und Optimierung von Checklisten fiir unsere Inspektionsroboter

e Erstellung und Kontrolle von Versandchecklisten

e  Uberwachung und Optimierung bestehender Arbeitsabléufe

o Pflege und Aktualisierung unseres ERP-Systems

e Unterstitzung bei der kontinuierlichen Verbesserung unserer Prozesse und Qualitadtsstandards

o  Mitwirkung bei der Umsetzung und Weiterentwicklung unseres Qualitditsmanagementsystems nach DIN EN ISO
9001:2015

Das bieten wir lhnen:

e Spannende Aufgaben und die Moglichkeit, an innovativen Projekten und Produkten mitzuwirken

e Eigenverantwortliches und flexibles Arbeiten mit flachen Hierarchien und schnellen Entscheidungswegen
e Ein sehr kollegiales, nettes Team, das Sie herzlich aufnimmt und unterstitzt

e  Flexible Arbeitszeiten und einen unbefristeten Arbeitsvertrag in Vollzeit

e Individuelle Weiterbildungsmdglichkeiten

e Moderne Arbeitsmittel und zeitgemafRe Arbeitsumgebung

e Kostenfreie Mitarbeiterparkplatze

e Kaffee und Snacks zur freien Verfiigung mit Kiiche und Aufenthaltsraum flr Pausen

lhre idealen Voraussetzungen waren:

e Abgeschlossene technische Ausbildung mit Weiterbildung zum Techniker oder eine vergleichbare Qualifikation
e Berufserfahrung in einem technischen Umfeld wiinschenswert

e  Erfahrung im Umgang mit ERP-Systemen

e  Sehr gute Deutsch- und Englischkenntnisse in Wort und Schrift

e Ausgepragtes Organisationstalent mit einer selbststdndigen, sorgfaltigen und strukturierten Arbeitsweise

e Teamfahigkeit sowie ein sicheres und Uberzeugendes Auftreten

Wir freuen uns auf lhre aussagekraftige, schriftliche Bewerbung an:

InnetiQs GmbH / z. Hd. Frau Andrea Kummle / Fraunhoferstra’e 5/ 76297 Stutensee-Blankenloch

jobs@innetigs.com
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